
DES PERFORMANCES ÉPROUVÉES
Systèmes de suppression incendie au CO²





Un incendie dans vos installations n'est jamais un 

événement agréable. Mais cela ne doit pas être 

pour autant préjudiciable. Le dioxyde de carbone, 

l'agent propre original, est toujours une solution 

économique, offrant une protection manuelle ou 

automatique pour les incendies de classe A, B ou C.

TESTÉ ET ÉPROUVÉ

Le CO², seul agent gazeux polyvalent capable de 

lutter contre les incendies profonds de classe A, 

peut noyer les espaces clos ou être libéré direc-

tement sur les surfaces en feu.  Des centrales de 

contrôle et des détecteurs intelligents, tel que le 

système de contrôle AUTOPULSE®, offrent des 

alarmes, un déclenchement automatique et un 

contrôle auxiliaire. Afin de garantir une sécurité 

optimale, tous les employés doivent être formés 

au système CO² et avertis qu'ils ne doivent pas 

pénétrer dans une zone lors de la décharge, et ce, 

jusqu'à ce que la zone soit nettoyée.

Votre partenaire de protection incendie, ANSUL® 

continue d'être le leader de l'industrie de la sup-

pression incendie grâce à une gamme complète de 

solutions de qualité et de produits spécialisés sou-

tenus par un réseau mondial de distributeurs hau-

tement qualifiés.

REPRENEZ RAPIDEMENT VOS 
ACTIVITÉS APRÈS UN INCENDIE

LES HOMOLOGATIONS/CLASSEMENTS COMPRENNENT UL, FM ET USCg   ■   reprise 

plus rapide de vos activités   ■  Options de système haute et basse 

pression   ■   PLUS GRAND CHOIX DE BUSES du secteur   ■   Réduction des 

exigences de stockage grâce à la bouteille de 120 lb. 



SYSTÈMES CO2 HAUTE PRESSION

Les systèmes au dioxyde de carbone haute pression d'ANSUL sont particulièrement effica-

ces pour les espaces non occupés tels que les paillasses humides de semi-conducteurs, les 

salles de commande et les chaînes de peinture. Quelle que soit l'application, chaque sys-

tème est personnalisé de la bouteille à la buse pour répondre à vos besoins spécifiques.

Les systèmes haute pression utilisent des bouteilles individuelles, de 35 lb (16 kg) à 120 lb 

(54 kg), capables d'être reliées par collecteur pour une décharge simultanée rapide. Les 

vannes des bouteilles peuvent être ouvertes automatiquement ou manuellement, locale-

ment ou à distance, à l'aide d'actionneurs électriques, pneumatiques ou mécaniques.

Un odoriseur émet un par-
fum de gaulthérie pendant la 
décharge

Les vannes des bouteilles s'actionnent 
automatiquement sous l'effet de la 
contre-pression du collecteur

Actionneur électrique empilable/réarma-
ble avec levier manuel

Un collecteur permet la protection d'un ou 
plusieurs risques à partir d'un seul emplace-
ment (vannes directionnelles disponibles pour 
des risques multiples)

Pressostat de décharge

Le plus large choix de buses à noyage 
total et à application localeSupport de montage modulaire

Bouteilles de CO² : de 35, 50, 75, 100 et 
120 lb (16, 23, 34, 45 et 54 kg)

Système de détection et de contrôle dispo-
nible (non montré). Automatise le sys-
tème et offre davantage de flexibilité pour 
répondre aux exigences de conception en 
fonction de la zone à protéger.

Les applications USCG ne prennent en 
charge que les systèmes à actionnement 
manuel ou pneumatique. Elles doivent 
également disposer d'un temporisateur et 
d'une sirène.

Vanne 
d'isolement



SYSTÈMES D'EXTINCTION 
CO2 BASSE PRESSION
Les systèmes au dioxyde de carbone basse pression PREFERRED d'ANSUL sont parfaite-

ment adaptés aux espaces non occupés nécessitant d'importantes quantités d'agent extinc-

teur dans un espace restreint. Un seul réservoir en vrac peut stocker de 0,75 à 60 tonnes 

américaines (680 à 54430 kg) de CO², prêtes à être utilisées. Cela permet une distribution 

efficace et sur demande de l'agent. Les systèmes CO² basse pression en vrac offrent de 

nombreuses capacités de décharge entre les recharges en tant qu'option économique.

Le CO² liquide est stocké dans un récipient sous pression conforme à la norme ASME 

équipé de son propre système de réfrigération. La température du récipient est mainte-

nue à environ 0 °F (-17 °C) en maintenant la pression interne à 300 psi (20,7 bar).

Les vannes peuvent être commandées de façon électropneumatique ou manuelle.  Cha-

que ensemble de vanne maîtresse ou directionnelle est composé d'une vanne-papillon 

ou d'un robinet à bille, d'un actionneur pneumatique à rappel par ressort et d'une vanne 

électromagnétique à trois voies actionnée de façon électronique. Une centrale de contrôle 

de déclenchement homologuée et listée permet de fournir une détection et un contrôle 

automatiques.

Un dévidoir sur cha-
riot est disponible en 
versions 100 et 150 
pieds (30 et 46 m).

Les buses disponibles compren-
nent les modèles SR, Orifice, D et 
Radial (SR montré)

Pressostat de décharge

Vanne d'isolement

Vanne directionnelle manuelle/
automatique pour la protection 
de plusieurs risques 

Réservoir en vrac : 0,75 à 60 
tonnes américaines (680 à 
54430 kg)

Collecteur : unité de réfri-
gération à bobine faible 
consommation

Système de détection et de contrôle disponi-
ble (non montré). Automatise le système et 
offre davantage de flexibilité pour répondre 
aux exigences de conception en fonction de la 
zone à protéger.

Un odoriseur émet un par-
fum de gaulthérie pendant la 
décharge



SYSTÈMES CO2 BASSE 
PRESSION MINI-VRAC

Pour combler le fossé entre les bouteilles haute pression et les réservoirs en vrac basse 

pression, les réservoirs mini-vrac offrent des capacités de 1 000 et 1 500 lb (454 et 

680 kg). Les systèmes au dioxyde de carbone basse pression mini-vrac PREFERRED 

d'ANSUL ont été développés pour fournir une alternative au raccordement de plusieurs 

bouteilles haute pression. Les réservoirs sont configurés verticalement afin d'économi-

ser un précieux espace au sol : les réservoirs mini-vrac peuvent fournir une protection 

pour les systèmes à application locale, de noyage total, à dévidoirs ou personnalisés 

tels que les systèmes d'inertisation ou à jet.

Système de détection et de contrôle disponi-
ble (non montré). Automatise le système et 
offre davantage de flexibilité pour répondre 
aux exigences de conception en fonction de 
la zone à protéger.

Lorsque le système est actionné, 
l'armoire de temporisation 
automatique retarde la décharge, 
alerte le personnel de l'émission 
imminente et gère le fonctionne-
ment des vannes

Vanne directionnelle manuelle/
automatique pour la protection 
de plusieurs risques 

Le système de refroidissement 
économique à haute efficacité 
fonctionne sur 120 Vca

Conception de réservoir mini-vrac 
exclusive : de 1 000 et 1 500 lb (454 
et 680 kg)

Les buses disponibles comprennent 
les modèles suivants : SR, Orifice, D 
et Radial (SR montré)

Un odoriseur émet un par-
fum de gaulthérie pendant la 
déchargePressostat de décharge

Vanne d'isolement



Chaque réservoir mini-vrac est équipé d'une unité de réfrigéra-

tion à refroidissement par air économique et haute performan-

ce. L'agent réfrigérant, le R134a, est écologique et très efficace 

dans cette application.

La plupart des composants du système sont interchangeables 

entre le système mini-vrac et le système de réservoir en vrac 

plus important. Les vannes de régulation du système fonc-

tionne sur 24 Vcc, compatible avec la plupart des centrales de 

déclenchement homologuées.

Les réservoirs mini-vrac peuvent être remplis sur place ou 

retirés pour être remplis ailleurs. Lors du remplissage sur place 

depuis un camion de livraison standard, les connecteurs de 

remplissage peuvent être acheminés jusqu'à une zone hors du 

bâtiment. Les réservoirs sont montés sur skid pour une mani-

pulation aisée au moyen d'un chariot élévateur à fourche.

Optez pour l'expérience et l'expertise d'ANSUL

Faites d'ANSUL la marque exclusive de protection incendie 

de toutes vos activités. Des systèmes de suppression incendie 

au CO² jusqu'aux extincteurs portatifs et agents extincteurs, 

personne d'autre ne peut vous offrir la gamme complète de 

solutions et la qualité d'ANSUL. Par ailleurs, tous nos produits 

sont soutenus par un réseau mondial de distributeurs formés 

par ANSUL, le plus grand réseau du secteur. Protégez vos 

employés et vos biens avec la marque que vous connaissez.  

Choisissez ANSUL.

Les systèmes de sup-

pression incendie au 

CO2 ANSUL se sont 

montrés efficace 

dans de nombreuses 

applications non 

occupées :

Friteuses commercia-■■

les et industrielles

Cuves de trempage■■

Groupes électrogènes■■

Équipement de produc-■■

tion d'électricité

Panneaux électriques■■

Applications mariti-■■

mes (cales de navire, 
entrepôts de peinture, 
salles des moteurs, 
salles rcs, systèmes 
d'étouffement, etc.)

Cabines de peinture■■

Équipement d'évacua-■■

tion des déchets

Turbines à gaz■■

Silos de charbon■■

Stockage de maté-■■

riaux dangereux

Cuves de ■■

refroidissement

Paillasses humides de ■■

semi-conducteurs

Faux-planchers des ■■

salles informatiques

Salles de commande ■■

non occupées

Opérations de ■■

revêtement

Chaînes de peinture■■

Machines à souder à ■■

la vague

Opérations d'usinage■■

Dévidoirs sur chariot■■

Cellules ■■

transformateurs

Collecteurs de ■■

poussière

Machines à imprimer■■

Systèmes ■■

d'inertisation 
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